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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem emulsja, warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w ramach przebudowy drogi w
Dzierzgowie.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu warstwy §cieralnej na wiaczeniu
w droge powiatowa i polegaja na oczyszczeniu i spryskaniu emulsjg istniejacej nawierzchni bitumicznej, przed
ulozeniem warstwy $cieralnej
1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét
Konstrukcja nawierzchni drogowej powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby w mozliwie
najwigkszym stopniu zapewni¢ jej jednakowe wiasciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdéw
oraz w kierunku poprzecznym (zapewni¢ monolitycznos$¢ konstrukcji nawierzchni) a takze zapewni¢ szczelne
potaczenia warstw z przylegajacymi do nich lub znajdujacymi si¢ w nawierzchni urzadzeniami. Nalezy
zapewni¢ dobre sklejenie poszczegdlnych warstw nawierzchni ze sobg i w miar¢ mozliwos$ci, zmniejszy¢ do
minimum liczbe spoin technologicznych (podtuznych i poprzecznych). Jednak w przypadku koniecznosci
ich wykonania nalezy zapewni¢ prawidlowe zespolenie sasiadujacych paséw uktadanych warstw oraz
poprzecznych spoin roboczych, gdyz tylko dobre ich zwigzanie zapewnia szczelno§¢ warstwy w obszarze
spoiny i prawidlowe przenoszenie napr¢zen spowodowanych obcigzeniem ruchu oraz zmianami warunkéw
atmosferycznych.

1.5.1 Mieszanka mineralno-asfaltowa (mm-a) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu,
wykonana na goragco, w okreslony sposob, spetniajaca okre§lone wymagania.

1.5.2 Emulsja asfaltowa - emulsja, w ktorej faza zdyspergowanajest asfalt drogowy.

1.5.3 Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czgsteczkom zdyspergowanego asfaltu.

1.5.4 Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami - emulsja, w ktorej faza zdyspergowana jest
asfalt modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa modyfikowana lateksem.

1.5.5 Zwigzanie migdzywarstwowe - wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja okreslonego
zestawu materialdw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), ktérej celem jest trwalte zespolenie warstw
nawierzchni drogowe;j.

1.5.6  Polgczenie jest powierzchnia (pionowa lub sko$na) styku:

* miedzy rodzajami mm-a o r6znych wlasciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany),
* miegdzy warstwami z mm-a i urzadzeniami znajdujacymi si¢ w jezdni (np. krawezniki, kostka
brukowa,studzienki instalacyjne itp.).

1.5.7  Spoina technologiczna jest (pionowa lub skosna) powierzchnig styku, ktéra powstaje przy
pasmowym wbudowaniu mm-a o poréwnywalnych wtasciwos$ciach obok siebie (spoiny podiuzne) 1
ub - w przypadku dtuzszych przerw w pracy - jedna za drugg (spoiny poprzeczne).

1.5.8 Szczelina -jest zaprojektowanym lub wynikajacym z uwarunkowan roboczych odstgpem migdzy
dwoma warstwami mm-a lub miedzy warstwami mm-a i urzadzeniami wbudowanymi w jezdnig.
Odstep ten powinien zosta¢ wypelniony w stopniu gwarantujagcym szczelnosc.

1.5.9. Urzqdzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i instalacyjne, $cieki, krawezniki itp.

1.5.10 Tasma polimeroasfaltowa - najcze¢sciej samoprzylepna tas§ma wytworzona w warunkach
przemystowych z asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami o przekroju prostokatnym,
zabezpieczona przed sklejaniem si¢ przektadka z papieru silikonowanego.

1.5.11 Zalewa drogowa wytworzona w warunkach przemystlowych mieszanka asfaltu
drogowegoz elastomerami, ktéra zapewnia dobrg przyczepno$¢ do Scianek szczeliny oraz duza
wydluzalno$¢ (rzgdu 25 %) w niskiej temperaturze (-20°C), stosowana na goraco do wypelnienia
szczelin w nawierzchni drogowe;j.

1.5.12 Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej - Warstwa nawierzchni wykonana z mieszanki
mineralno- asfaltowej, spetniajaca wymagania obowiazujacych przepiséw technicznych.

1.5.13 Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaltowej - Kilka warstw z mm-a o grubosciach
wynikajacych z projektu technicznego nawierzchni drogowe;.

1.5.14 Podtoze warstwy - nizej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni

2. Materialy
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Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M.00.00.00.
»Wymagania ogélne” pkt. 2.
2.1. Podstawowe wymagania dotyczgce materialow
Do zwigzan migdzy warstwowych moga by¢ stosowane nast¢pujace materialy:

* kationowe emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) wg Aprobaty Technicznej lub wg Zalacznika Krajowego

NAwPN-EN 13808,

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Do kazdej ilosci jednorazowo odbieranej partii lepiszcza dotagczona powinna by¢ deklaracja zgodnosci z
Aprobatg Techniczng na wyréb.
2.2. Emulsja asfaltowa
Tablica 1.0 Rodzaje emulsji w zaleznosci od rodzaju warstwy, na ktorej zostanie wykonane skropienie
emulsjg

Rodzaj materialu/warstwa podtoza
warstwa warstwa warstwa wigzaca
wiazaca/wyré ; Scieralna na na wyréwnawczej
Przeznaczenie wnawcza na warstwie
podbudowie wiazacej
niezwigzanej
KRI1-2 - - C 60 B3 ZM -

Oznaczenia wg PN-EN 13808, sktadajace si¢ z liter i cyfr, ktére sg stosowane do opisu istotnych wlasciwosci
kationowych emulsji asfaltowych, np. polarnos$ci czastek asfaltu, zawartos$ci lepiszcza, rodzaju lepiszcza, indeksu

rozpadu, muszg by¢ zgodne z podanymi w tablicy 1.1.

Tablica 1.1. Objasnienia oznaczen wg PN-EN 13808

Pozycja . . s
oznaczenia Litery i cyfry Objasnienie Wedtug EN
1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-EN 1430 (polarno$¢ czastek)
2i3 Liczba Zawartos¢ lepiszcza w %, (m/m) PN-EN 1428 (zawarto$¢ wody)
dwucyfrowa lub PN-EN 1431 (odzyskane
lepiszcze + olej podestylacyjny)
4,1ub 41 Informacje o rodzaju lepiszcza PN-EN 12591 (Wymagania wobec
5,1ub 4, B Asfalty drogowe asfaltow drogowych) PN-EN 14023
5i6 Dodatek polimeréw (Wymagania wobec asfaltow
p Dodatek wigcej niz 2%, (m/m) modyfikowanych polimerami). Polimer
fluksu do emulsji moze by¢ dodany przed, podczas lub po
F emulgacji
51ub 6, lub 7|1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-EN 13075-1 (indeks rozpadu)
(jesli dotyczy)
Zastosowanie
Uzupetnienia |-ZM - do zlaczania warstw
krajowe -RC - do remontéw czastkowych
-PU - do powierzchniowych utrwalen
-CWZ - do cienkich warstw uktadanych na
zimno
-ME - do mieszanek mineralno-
emulsyjnych
-R - do mieszanek mineralno-
cementowo-emulsyjnych (m-c-e)

Kationowe emulsje asfaltowe, przeznaczone do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni, powinny spetniaé

wymagania okreslone w tablicy 1. 2
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Tablica 1.2. Wymagania do emulsji kationowych stosowanych do zwigzan migdzywarstwowych.
Klasa wymagania podana jest w nawiasie obok wymagania liczbowego. Brak wymagania oznaczony jest NPD .
TBR oznacza ,,do zadeklarowania”

Wiasciwosé Metoda badania |Jednostka C60B5ZM C60B37ZM
Polarno$¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu*) PN-EN 13075-1 2/100g 120 do 180 50 do 100

Stabilno$¢ podczas
mieszania z PN-EN 12848 g NPD NPD
cementem

a) PN-EN 1428 %m/m 58 do 62 58 do 62
Zawarto$¢ lepiszcza

Czas wyplywu fi2

mm pray 40 °C. 5 PN-EN 12846 s 15-45 15-45
l:ﬁgogtglgf;na SIcie, PN-EN 1429 %m/m TBR TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 Y%m/m TBR TBR
Adhezja**) . .
PN-EN 13614 | /°Ppokrycia NPD NPD
powierzchni
Adhezja**) . .
Zatacznik NA2 | 0 Pokrycia >75 >75
powierzchni
pH emulsji IES?(\)I - NPD NPD
Penctracja w 25 C PN-EN 1426 0,1 mm <100 <100

asfaltu odzyskanego

*) Badanie na piasku Sikaisol
**) Badanie na kruszywie bazaltowym

2.3. Przechowywanie materiatow
Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac utraty jej cech i obnizenia jakos$ci. Przechowywanie i
transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. Sprzet
Og6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 3.
3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i
stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiada¢ mickkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie
szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.
Sprzet pomocniczy:

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

— szczotki reczne.
3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w lanc¢ do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametrow:
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- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- iloSci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja 10 % od iloSci zalozone;.

W miejscach trudno dostgpnych nalezy stosowa¢ koncéwke (lance) polaczona ze skrapiarkg do r¢cznego
skropienia.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych.

Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m?,
a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawierac¢ resztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie Robot

Ogo6lne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunig¢ciu luznego materialu, brudu, btota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne lub przy uzyciu spr¢zonego powietrza.

5.2 Warunki przystapienia do robét

Temperatura podloza w czasie skraplania powinna wynosi¢ nie mniej + 5°C. Nie dopuszcza si¢
wykonywania skraplania podczas opaddéw atmosferycznych lub tuz przed opadami. Temperatura
napelniania skrapiarek, przechowywania i uzycia emulsji powinna mieéci¢ si¢ w granicach podanych w

tablicy 3.
Tablica 3. Temperatura uzycia emulsji asfaltowych
Rodzaj lepiszcza Temperatura uzycia
°C
maks. min.
emulsja asfaltowa 40 70

Temperatura rozlewania, przechowywania i uzycia emulsji asfaltowych wg Aprobaty Technicznej powinny
by¢ zgodne z tymi podanymi w Aprobacie.
5.3 Probne dozowanie emulsji na odcinku probnym

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonanie odcinka prébnego to, co najmniej 3 dni przed
rozpoczeciem robdt, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

e stwierdzenia, czy uzyty sprzet jest wtasciwy,

*  ustalenia poprawno$ci dozowania emulsji.

Sprawdzenie ilo$ci emulsji na 1m2okre$la si¢ dokonujac pomiaru masy ptyty o wymiarach 1x1 m, przed i po
skropieniu emulsja, i obliczajac mas¢ emulsji netto. Do takiej proby Wykonawca uzyje takich samych materiatéw
oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w
miejscu i o dlugo$ci uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru. Skropiona powierzchnia powinna mie¢ wyglad
jednorodny i rownomierny.
5.4. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda
to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy. Skropienie warstwy moze
rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inspektora nadzoru jej oczyszczenia. Temperatura emulsji asfaltowej
kationowej powinna by¢ zgodna z temperatura zalecang przez Producenta. Skropienie powinno by¢
réwnomierne, a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna ilosci zalozonej w
p.5.4.1.

Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji. Przed uloZeniem warstwy z
mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni
powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.4.1. Zuzycie emulsji
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Orientacyjne zuzycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaganiami pkt. 2.2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno by¢ w takiej ilosci, aby po odprowadzeniu wody z emulsji ilo$ci asfaltu wynosity
odpowiednio:

nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2 + 0,5 kg/m?,
potaczenie nowych warstw 0,1+ 0,3 kg/m>.
podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5+ 0,7 kg/m*

6. Kontrola jakos$ci Robét
Ogo6lne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.
6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot
* sprawdzi¢ czysto§¢ podloza, ktére ma by¢ skropione emulsja. Dopuszcza si¢ skrapianie tylko
czystego, najlepiej odpylonego i zmytego wodg podtoza,
*  skontrolowa¢ dokumenty sprzedazy i §wiadectwa badan emulsji.
6.2. Badania i kontrola w czasie robot
6.2.1. Badania lepiszczy
Podczas skrapiania
6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
Kontrol¢ ilosci rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedlug metody podanej w
opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Badanie
nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczg¢ciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w
przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

7. Obmiar robét

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.

8. Odbiér Robét

Ogo6lne zasady odbioru Robdt podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli emulsji, ilosci roztozonego
lepiszcza, deklaracje zgodnosci producenta.

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie wynikdw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

9. Podstawa platnos$ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— zakup i dostarczenie materialow

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

— napelnienie skrapiarek lepiszczem,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem w ilosci zgodnie z pkt.5.2.1,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN ISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczanie i stosowanie precyzji metod badania.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztaczy i zalewy - Czeg$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewy - Cz¢$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Cze¢$¢ I: Dozowanie i poprzeczny rozklad lepiszcza
i kruszywa

PN-EN 15322 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltéw uptynnionych i fluksowanych




