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D.06.03.01 Wykonanie poboczy z mieszanki niezyzianej

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotycge wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem poboczy, w ramach przebudowggiddojazdowej do gruntéw rolnych w

Nieborowie.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DokurRezetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i reatiia

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robo6t obetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robo6t zwanych z wykonaniem

poboczy o szerokei 0,50 m, z mieszanki niezgdanej z kruszywa 0 - 31,5 mm.

14 Okreslenia podstawowe

1.4.1.Pobocze — ¢&¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymasti pojazdéw, umieszczenia

urzadzer bezpieczéstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychzata jednoczénie do bocznego

oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Stabilizacja mechaniczna proces technologiczny, polegey na odpowiednim zggzczeniu w

optymalnej wilgotnéci kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.3.Mieszanka niezwiazana —ziarnisty material, zazwyczaj o oklenym sktadzie ziarnowym (od d=0 do

D), ktory jest stosowany do wykonania ulepszonegmiigza gruntowego oraz warstw konstrukciji

nawierzchni drég. Mieszanka niezwana mae by wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z

recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w oki@nych proporcjach.

1.4.4 Kategoria — charakterystyczny poziom wvitawosci kruszywa lub mieszanki niezgzanej, wyraony,

jako przedziat wartiei lub wart@¢ graniczna. Nie ma zalposci pomiedzy kategoriami rénych wiaciwosci.

Wiasciwosci oznaczone symbolem NR oznagzag nie jest wymagane badanie danej cechy.

1.4.5. Partia — wielkas¢ produkcji, wielké¢ dostawy, dostaw dzielory (nr. tadunek wagowy, tadunek

samochodu eizarowego, tadunek barki) lub haidktéra zostatawyprodukowania w okresie vgpstwania

jednakowych warunkéw. Przy agtym procesie produkcyjnym, jako partinalery przyjmowa ilosé

wyprodukowan w ustalonym czasie.

1.4.6 Podloze ulepszone- warstwa lub zesp6t warstwzbeych pod konstrukgj nawierzchni drogowej w

przypadku gdy podie gruntowe nie spetnia warunkusnesci i/lub mrozoodporngci.

1.4.7.Zaktadowa Kontrola Produkcji (ZKP) stata wewstrzna kontrola produkcji wykonywana przez

Producenta wyrobu budowlanego (kruszywa do mieszaiekwigzanej oraz mieszanki), podczas ktorej

wszystkie elementy, wymagania i postanowienia gfteyprzez Producenta powinny zasf@zez niego

udokumentowane w usystematyzowany sposéb w foragpésanej polityki i procedur.

1.4.8. Skroty i symbole ayte w SST

W niniejszej specyfikacji oraz specyfikacjach pgeeinych stosuje sinastpujace skroty:

CBR - kalifornijski wskanik nosnosci, w procentach (%)

SDV: obszar uziarnienia, w ktérym powinna &ui¢ si¢c krzywa uziarnienia mieszanki (S) deklarowana przez

dostawe lub producenta.

k — wspotczynnik filtracji, oznaczony wg ISO/TS B2811:2004

Dis — wymiar boku oczka sita w milimetrach, przez ptmedzi 15% (m/m) ziaren mieszanki, z ktérej jest

wykonana warstwa podbudowy lub warstwa ulepszopegioza,

dss — wymiar boku oczka sita w milimetrach, przezritprzechodzi 85% (m/m) ziaren gruntu paeio

dso — wymiar boku oczka sita w milimetrach , przezritprzechodzi 50% (m/m) ziaren gruntu paeio

O — umownasrednica poréw geowtdkniny lub geotkaniny odpowjada wymiarom frakcji gruntu

(podiaza) zatrzymujcego st na geowtdkninie lub geotkaninie w b 90% (m/m); warté¢ parametru 63

powinna by podana przez producenta geowtdkniny lub geotkanin

1.4.9 Pozostale okienia podstawowegszgodne z obowgzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganidhge” pkt.1.4

15 0Og6lne wymagania dotycgce robét

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogbdlokt 1.5.

2 MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotycgce materiatow

0Ogoblne wymagania dotygeze materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-M-00.00.00

» Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2 Rodzaje materiatéw

2.2.1. Rodzaje materiatow

Do uzupelnienia poboczybzie zastosowana mieszanka niegana z kruszywa tamanego 0-31,5 mm.
Wymagania wobec kruszywa opartg sa klasyfikacji zgodnej z nommPN-EN 13242. Do wykonania
pobocza z mieszanki niezygianej z kruszywa tamanego nalestosowd kruszywo z przekruszenia surowca
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skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw. Wyardg wobec kruszyw przeznaczonych do wytwarzania
mieszanek niezwzanych do wykonania pobocza przedstawia tablica 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanekigieanych do wykonania pobocza

Rozdziat Wiasciwosé Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezgazanych
WEPNN— przeznaczonych do wykonania pobocza:
13242

4.1.-4.2.| Zestaw sit # mm
0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4; 345; 63190
(zestaw podstawowy plus zestaw 1)

4.3.1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywo grubeB@20,
kruszywo drobne: &0;
kruszywo o c. uziarnieniu 35

4.3.2 |Ogodlne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego na GTc20/15
sitach pdrednich wg PN-EN 13242

4.3.3 | Tolerancje typowego uziarnienia kruszywo drobne: GILO;
kruszywa drobnego i kruszywa o kruszywo o c. uziarnieniu GZ0
cigglym uziarnieniu wg PN-EN
13242

4.4
Ksztalt kruszywa grubego — wg PN}

EN 933-4a)
a) maksymalne warfoi wskaznika Fls
ptaskaci lub
b) maksymalne wartgi wskaznika Ske
ksztattu

45 |Kategorie procentowych zawaétd
ziaren o powierzchni przekruszone
lub famanych oraz ziaren caikowici
zaokgglonych w kruszywie grubym Coors
wg PN-EN 933-5

Zawarta¢ pytow wg PN EN 933-1

D

fdeklarowane

46 a) w kruszywie grubyn?
b) w kruszywie drobnym? f dewiarowane
c) w kruszywie o c. uziarnienitl  dekiarowane
Jaka¢ pytdw w kruszywie drobnym
na frakcji 0/2 wg PN-EN 933-8, po Sk

pieciokrotnym zagszczeni?

4.7 |kruszywa drobnego i oggitym
uziarnieniu, metoglProctora wedtug
PN EN 13286-2, kategoria niezsza
niz:

Odporna¢ na rozdrabnianié wg

5.2 |PN-EN 1097-2, kategoria nie %szal LAs
niz
5.3 | Odporné¢ nascieranie kruszywa MpeDeklarowana
grubego wg PN-EN 1097-1
5.4 | Ggstas¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat Deklarowana
7,8 albo 9
5.5 | Nasjkliwos¢, kategoria nie wisza WAp,2 ©
niz ® oznaczana wg PN-EN 1097-6,
rozdziat 7,8 albo 9, nie wgza nk

6.2. | Siarczny rozpuszczalne w kwasie g AS\r
PN-EN 1744-1

6.3. [ Calkowita zawartd siarki wg PN- Sk
EN 1744-1

6.5.3 | Sktadniki rozpuszczalne w wodzie| brak substancji szkodliwych w stosunkudlodowiska wg
wg PN-EN 1744-3 odrebnych przepisow

6.5.4 | Zanieczyszczenia oznaczone wg PN-w kruszywie naturalnym zawa#btakich ciat obcych jak
EN 933-11 drewno i tworzywa sztucznedznie nie wgksza od 0,1 %
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(m/m)
7.2. Zgorzel stoneczna bazaltu, wg PN-
EN 1367-3, wg PN-EN 1097-2 B
7.3.3. Mrozoodporni na frakcji kruszywd F4

8/16 wg PN-EN 1367-1

kC

Zalagczni | Sktad materiatowy

Deklarowany przez producenta

k C,

ziat C
3.4.

podrozd

Zafaczni | Istotne cechyrodowiskowe

Wiekszai¢ substancji niebezpiecznych ollianych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie veystje w
zrédtach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak
odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowychzyale
bad& czy zawarté¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartei dopuszczalnych wg oglsnych przepisoy

w

~

% Badaniem wzorcowym oznaczania ksztattu kruszywaegaijest badanie ptaskad (FI),

ale dopuszcza gbznaczania ksztattu kruszywa grubego badaniemzwikleaksztattu (Sl).

®) Lgczna zawarté pytow w mieszance powinna siiescié w wybranych krzywych granicznych

w mieszance w miejscu docelowego zastosowania (8blic

9 Mazna odsgpi¢ od wymagania oznaczenia SE peckrotnym zagszczeniu kruszywa drobnego

i 0 ciggtym uziarnieniu metaedProctora wedtug PN EN 13286-2 i 0ozna¢8E na probkach poddanych jednokrotnemu
zageszczeniu, jdi dostawca kruszywa przedstawi miarodajne wyniki liadetdre wykazahge kruszywo spetnia bez
zastrzéesi te wymagania.
9 W przypadku, gdy do mieszanki nigzsinej zostaniezyta mieszanka kruszywa, badanie powinno Zosta
przeprowadzone na kruszywie o uziarnieniu od 4 mttedom okrdonym w Zagczniku A normy PN-EN 1097-2,

a wymaganie wg punktu 5.2.powinna lspetnione wobec kdego badanego przedziatu uziarnienia.

9Jezeli kruszywo nie spetnia warunku ngdiwosci WA, 2, wg punktu 5.5, natg wykon& badanie mrozoodpordoi wg
punktu 7.3.3;

Wszystkie pozostate wdaiwosci wymienione w normie PN-EN 13242. a nie wyszcieighe w tablicy 1,
charakteryzowanegkategory NR (brak wymagania).

W przypadku konieczr$oi zbadania wihciwosci wymienionych w tablicy 1., wymagania wobec krysz
powinny by sprawdzane na prébkach pobranych zgodnie z PN@NL9 pomniejszonych wg PN-EN 932-
2 do wielkaci zgodnej z wiéciwa normy metody badania wymaganej \idawvosci.

Wyniki kontrolnych badan kruszyw przeznaczonych do mieszanek niezgaanych, uzyskiwane przez
producenta kruszyw, mog byé uznane za wiarygodne, j&li w zakitadzie produkujacym kruszywa
jest wdrozony i funkcjonuje certyfikowany system oceny zgodrizi spetniajacy wymagania PN-EN
13242.W mieszankach, ktoregswyprodukowane z rinych kruszyw, kady ze sktadnikow powinien
spetnid wymagania z tablicy |. W przypadkach uzasadnionymezytywnymi, udokumentowanymi
wynikami dotychczasowych zastosawadopuszcza si odstpstwa od tych wymaga o ile mieszanka
kruszyw po 5 krotnym zagzczeniu metagdProctora spetnia wszystkie wymagania tablicy 2.

2.3.Wymagania wobec wody do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nale stosowa wode nie zawierajcg sktadnikdw wptywajcych szkodliwie na
mieszank kruszywa, ale umidiwiajaca wlasciwe zagszczenie mieszanki niezyzianej.

2.4. Wymagania wobec mieszanek niezg@anych przeznaczonych do wykonania pobocza

Mieszanki kruszyw powinny liytak produkowane i skladowane, aby wykazywaly zaee jednakowych
whasciwosci i spetnialty wymagania z tablicy 2. Wyprodukowanmieszanki kruszywa powinny by
jednorodnie wymieszane i charakteryzéwsg rownomiern wilgotnascia.

Do wykonania pobocza z mieszanek kruszyw nigezanych nalgy stosowa mieszanki 0/31,5 mm:

Wytwarzane w wytwoérniach nalgcych
Zakupione od zewgtrznego dostawcy,

do Wykonawcy,

zapewniajcych spetnienie warunkéw jednorodaoi ciggtosci uziarnienia zgodnie z niniejszymi SST.

W przypadku

stosowania centralnych wytworni mieskanlub zakupu gotowej mieszanki

od zewntrznego dostawcy, odledi® transportu mieszanki nie m® powodowa rozsegregowania
si¢ mieszanek w czasie transportu.
W uzasadnionych przypadkach dopuszczassdsowanie mieszanek kruszyw wyprodukowanych
w zakfadach produkcyjnych zlokalizowanych w odleghyniejscach, pod warunkiere w trakcie zatadunku
tych mieszanek dérodkéw transportu, a tak w trakcie transportu i ich roztadunku oraz wbugeania w
warstwe zostan zastosowane odpowiedniedki zaradcze, ktére zapobiegrozsegregowaniu gimieszanki
kruszyw. W przypadku stwierdzonego rozsegregowanmieszanki nalgy ja ponownie wymiesza aby jej
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uziarnienie bylo zgodne z deklarowanym przez dostgwoducenta. Wbudowywana mieszana powinna

mie¢ odpowiedni wilgotnas¢ , zblizong do wilgotndci optymalne;j.
Wymagania wobec mieszanek kruszyw niezanych przeznaczonych do warstw pobocza zawarte s

tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek kruszyw nieamych przeznaczonych do wykonania pobocza

Rozdziat Wymagania wobec mieszanek Badanie
niezwigzanych wg
w PN- przeznaczonych do
EN Wiasciwosé zastosowania w poboczu:
13285
pomocniczej zasadniczej
4.3.1 | Uziarnienie mieszanek PN-EN
0/31,5 933-1
4.3.2 | Maksymalna zawaié pytéw: kategoridJF PN-EN
UFss 933-1
4.3.2 | Minimalna zawartg pytow: kategoridLF PN-EN
LFs
933-1
433 Zawarta¢ nadziarna: kategori@C OGo PglgéEll\l
4.4.1 |Wymagania wobec uziarnienia Krzywe uziarnienia wg 1y
Wymagania wobec jednorodse uziarnienia
poszczegolnych partii-porownanie Nie dotyczy
deklarowan przez producenta wasgtia (S)
4.4.2 ; e
Wymagania wobec gitosci uziarnienia na
sitach kontrolnych- rinice w przesiewach Nie dotvcz
podczas badakontrolnych produkowanych yezy
mieszanek
Wrazliwos¢ na mrdz; wskanik piaskowy SE,
45 |na frakcji 0/2 mm odsianej z mieszanki po 35 PN-EN
' pieciokrotnym zagszczenil? metody Proctora 933-8
wedtug PN EN 13286-2, co najmniej:
Odporna¢ narozdrabnianie (dotyczy frakcji
L . i o PN-EN
10/14 odsianej z mieszanki). Kategoria nie LA 1097-2
wyzsza nk
Mrozoodporné¢ (dotyczy frakcji kruszywa = PN EN
8/16 odsianej z mieszanki), nie #gza nk: 1367-1
Wartos¢ CBR po zagszczeniu do wskaika
. PN-EN
zag:szczenia 1s=1,0 >60
: ; X L 13286-47
i moczeniu w wodzie 96h, co najmniegj
Zawartg¢ wody w mieszance zagzczanej, wyrzona w % (m/m) wilgotnéci optymalnej
okreslonej wg PN-EN 13286-2, powinna zawiésic w przedziale od 80 % do 100 % wilgofad
optymalnej
4.5 Inne cechyrodowiskowe Wekszas¢ substancji niebezpiecznych oflanych w

dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie veyatie w
zrédtach kruszywa pochodzenia mineralnego.

Y Inspektor Nadzoru m¢e odsgpié od wymagania oznaczania SE paepiokrotnym zagszczeniu mieszanki metgd
Proctora wedlug PN-EN 13286-2 i wyrazzgo@ na oznaczanie SE na probkach poddanych jednokrotoem
zageszczeniu, jéi wykonane miarodajne badania wykazafie mieszanka spetnia bez zastaete wymagania.

UWAGA: Jeeli mieszanka do podbudowy niezzénej nie pochodzi z mieszania kruszyw drobnychhbygh

za powstaje w jednymggju technologicznym w czasie kruszenia, kruszywloegodsiane z tej mieszanki,

powinno spetnié parametry dotyezce kruszywa grubego z tabl.1, ktérych nie ma widgld.

2.4.2. Uziarnienie mieszanki

Okreslone wedtug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanek Kwszprzeznaczonych do wykonania poboczy,

powinny spetnia wymagania przedstawione na rysunku 1.
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Rys. 1. Mieszanka niezygana 0/31,5 do wykonania poboczy
3 SPRZET
3.1 Ogb6lna wymagania dotycgce spratu
0Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Bkt
3.2 Sprat do uzupetniania poboczy
Wykonawca przyspujacy do wykonania robot okénych w niniejszej ST powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

» réwniarek do profilowania,

* rozktadarek kruszywa,

« ladowarek czotowych,

e walcow,

« plytowych zagszczarek wibracyjnych,

e przewanych zbiornikéw na wog
4. TRANSPORT
4.1 0Ogdlne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagidlioe” pkt 4.
4.2 Transport materiatow
Przy wykonywaniu rob6t okéonych w niniejszej ST, mma korzystd z dowolnych srodkow
transportowych przeznaczonych do przewozu mieszaiegkvigzanych z kruszywa.
5. Wykonanie robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST DMOQO "Wymagania ogélne" pkt. 5.
5.1. Wytwarzanie mieszanki niezwjzanej z kruszywa
Mieszank kruszywa oscisle okre&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarz& w
mieszarkach gwarantigych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na konieczni@ zapewnienia
jednorodnéci nie dopuszcza siwytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeghblfsakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinnachyd razu transportowana na miejsce wbudowania wstasob,
aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.
5.1.1. Kontrola produkcji
5.1.1.1.System oceny zgodéa
Przy produkcji mieszanek niezygianych przeznaczonych do wykonywania poboczy dedeiy stosowa
system 4.
5.1.1.2. Kontrola systemu produkcyjnego
Pobieranie probek mieszanki i ich przygotowaniddda powinno by zgodne z PN-EN 13286-1.
Producent musi prowadzizaktadovg kontrok produkcji (ZKP) opisap w [28] ,Wymagania techniczne.
Mieszanki niezwjzane do drog krajowych. Warszawa 2010 gZahik nr 4"
W ramach ZKP naley okresla¢ gestas¢ szkieletu i optymalp zawarté¢ wody w badaniu Proctora wedtug
PN- EN 13286-2. W przeprowadzanym badaniu Procioi@nienie pobranej probki musi speihtalerancg
15 %, m/m w stosunku do deklarowanej przez prodizcemrtégci (S) na kadym sicie. Zawart& pytow w
prébce nalgy podawd.
5.1.2. Opis i oznaczenie
Mieszanki kruszywa mugay¢ identyfikowalne przez nagiujgce informacije:

a) powotanie na niniejsze Specyfikacje Techniczne,

b) zrédio i producent, - jéi materiat zostat przemieszczony, powinng ippdane zaréwnérddio jak

i lokalizacja sktadowiska,
¢) wymiar gornego sita (D),
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d) rodzaj(e) kruszywa zawartego w mieszance lubtgraawierajcego kruszywo,

e) gstas¢ szkieletu mieszanki i wilgotdé optymalna.
5.1.3. Oznakowanie
Dokument dostawy powinien zawiérao najmniej nagpujace dane:
a) oznaczenie wedlug asortymentu
b) dat wysytki i pochodzenie
¢) wielkos¢ dostawy
d) kolejny numer dokumentu dostawy
5.2.Wykonanie poboczy
5.2.1.Scinanie poboczy
Scinanie poboczy m by wykonywane gcznie, za pomagtopat lub spretem mechanicznym wg pkt. 3.2.
Scinanie nalgy przeprowadzi zgodnie z zatonym w Dokumentaciji Projektowej spadkiem poprzeazny
poboczy. Grunt pozostaty w poboczu riglspulchné na gebokas¢ 5-10 cm, doprowadgido wilgotngci
optymalnej poprzez dodanie wody i zégj¢. Wskanik zag:szczenia okrdony zgodnie z BN-77/8931-12
powinien wynosi co najmniej 0,98 maksymalnego zagczenia, wedtug normalnej metody Proctora.
5.2.2 Uzupetnienie i umocnienie poboczy
Na przygotowanym wg punktu 5.2.1 poboczu salrykona warstw odsiczagca wg STD.04.02.01.
Nastpnie, na przygotowanej warstwie @dsapcej naley roztazy¢ mieszank kruszywa.
Mieszanka kruszywa powinna dyozktadana w warstwie o jednakowej grétio takiej, aby jej ostateczna
grubas¢ po zagszczeniu byla rowna grubd projektowanej. Grubi@ pojedynczo uktadanej warstwy nie
moze przekracza 20 cm po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinnaébgoziazona w sposob
zapewniajcy oshgniecie wymaganych spadkéw i ednych wysokéciowych. Wilgotn@gé mieszanki
kruszywa podczas zesgczania powinna odpowiatlavilgotnoici optymalnej, okrélonej wedtug proby
Proctora, zgodnie z PN-EN113286-2. Materiat nadnige nawilgocony, powinien zostaosuszony przez
mieszanie i napowietrzanie.z&l wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest 25za od optymalnej o 20 % jej
wartaici, mieszanka powinna Byzwilzona okrélona iloscia wody i réwnomiernie wymieszana. W
przypadku, gdy wilgotn& mieszanki kruszywa jest wygza od optymalnej o 10 % jej wadtd mieszank
nalezy osuszy.
Natychmiast po kacowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nale przystpi¢ do jej zagszczania przez
watowanie. W miejscach niedephych dla walcéw podbudowa powinnac¢bgagszczona zagszczarkami
ptytowymi lub ubijakami mechanicznymi, zaakceptowsanprzez Inspektora Nadzoru.
Zagzszczenie naley kontynuowé do osigniecia wskenika zagszczenia nie mniejszegazri,00
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania w czasie robét
6.3.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i robét
Minimalng czestotliwas¢ oraz zakres bati@odano w tablicy 5.

Tablica 5. Cestai¢ oraz zakres badaprzy wykonywaniu pobocza z mieszanek kruszywigieswych

Lp. Wyszczegdlnienie bada Czestotliwos¢ badan \
Minimalna liczba | Maksymalna diugé& Maksymalna
bada na dziennej| odcinka przypadaga na powierzchnia
dziatce roboczej jedno badanie przypadajca na jedno

(dla jezdni) badanie
1 [ Uziarnienie mieszanki i 1 500 mb 2000 m2
wilgotnosé
2 | Badanie wléciwosci Przy kadej zmianie kruszywa i nie rzadziepri badanie pelne na 6 miesy
kruszywa zgodnie z tabl@*) | wykonywania warstwy z jednego rodzaju kruszywadta)

*) Jesli dostawca/producent kruszyw/mieszanek ma #edrp certyfikowany system zakiadowej kontroli
produkcji, to wykonawca me wykorzystd wyniki bada@ kontrolnych otrzymywane od tego
dostawcy/producenta.

6.2.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki w warstwie podbudowy nawiéri¢ niezalénie od obcizenia ruchem, powinno
miesci¢ sie pomiedzy krzywymi granicznymi zaznaczonymi na rys |.

6.2.2. Wilgotna¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiaélavilgotnosci optymalnej, okréonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-EN13286- | i 2 z tolerag€jLl0% -20%. Wilgotné&t nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 13286-45
6.2.3. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmoévacers wszystkich wtaciwosci okreslonych w pkt 2. tablicy 5

6.3. Pomiar cech geometrycznych wykonanych polmgcoraz ich zagszczenie

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw po zalazeniu robét podano w tablicy 6.

Tablica6. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanych poboczy
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Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna cestotliwos¢ pomiaréw

1 Szerokéc¢ co 50 m

2 Spadki poprzeczne 2 raz@@m

3 Rownd¢ podiaza co50m

4 Rownd¢ poprzeczna co50m

5 Grubd¢ podbudowy w 3 punktach naidej dziatce roboczej,

lecz nie rzadziej giraz na 500 M

6 Nosnos¢ podbudowy: co najmniej w dwoch przekrojach nazkle
- modut odksztalcenia 500, lecz nie rzadziej hraz na 1500
- ugiccie spezyste co najmniej w 20 punktach nade 1000 m

6.3.1. Szeroké¢ poboczy

Szerokéc pobocza nie nae rémic se od szeroldei projektowanej o weej niz +5 cm.

6.3.2  Spadki poprzeczne poboczy

Spadki poprzeczne poboczy powinnyélzgodne z dokumentagcprojektows, z tolerancgj + 0,5%.

6.3.3 RoOwndé poboczy

Nieréwndici podiwzne i poprzeczne nalg mierzy fats 4- metrovs wg BN-68/8931-04 [2]. Maksymalny
przeswit pod tay nie mae przekracz&al5 mm

6.3.4. Grubd¢ poboczy

Gruba¢ poboczy nie mie sk réznic od grubéci projektowanej o wcej niz + 2 cm.

6.4.8. Zagszczenie poboczy

Zageszczenie podbudowy powinno odbyivaie az do osjgniccia wymaganego wskaika zagszczenia
(Is>=1,0, wg metody Proctora). Kontgokagszczenia i nénosci naley oprz& na metodzie obgien
ptytowych.Wskanik odksztalcenia,| (stosunek modutu odksztalcenia wtornegal& pierwotnego B nie powinien b§
wiekszy od 2,2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogollne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@(Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest m2 ( metr kwadratowy ) wykonania poboczy.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogoélne", pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z ST, Dokumenjaejojektovy i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji vi ® daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsei podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 (metra kwadratowego) umocnionego pobocza obejmuije:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

— zakup i dostarczenie materiatow,

- wbudowanie mieszanki niezawianejz kruszywa famanego z wyréwnaniem do wymagapeafilu,

- zagszczenie,

- pielegnacja,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclmigj.

10. Przepisy zwazane

1 PN-EN 13242 Kruszywa do niezyzanych i hydraulicznie zwkanych materiatow
stosowanych w obiektach i budownictwie drogowym

2. PN-EN 13285 Mieszanki niezgziane - Wymagania

3. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $giavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

4. PN-EN 932-5 Badania podstawowych $etavosci kruszyw — Czs¢ 5: Wyposaenie
podstawowe i wzorcowanie

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychsetarosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznychéetavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomog wskaznika ptaskdci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie ksztattu

ziaren — Wskenik ksztattu
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Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku parzeszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznychéataosci kruszyw - Czs¢ 8: Ocena zawarfgi
drobnych czstek — Badania wskaika piaskowego

Badania geometrycznychéataosci kruszyw — Ocena zawakim drobnych
czastek. Badania bkitem metylenowym

Woda zarobowa do betonu — Specyfikaapgerania probek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow
produkcji betonu

Badania mechanicznych i fizyczny&dsewvosci kruszyw - Oznaczanie
odporndci nascieranie (mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizyczny&gewvosci kruszyw — Metody
oznaczania odporgoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyé&geiwosci kruszyw — Cgséc¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziaren i nagikliwosci

Badania wdaiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatania czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud

Badania vgieiwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatania czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgtod
gotowania

Badania chemicznych $glavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych $giavosci kruszyw - Czs¢ 3: Przygotowanie
wyciggdw przez wymywanie kruszyw

Sita kontrolne — Tkanina z drutu, béaperforowana i blacha cienka
perforowana elektrochemicznie — Wymiary nominalneek

Mieszanki mineralne niezzéne i zwazane spoiwem hydraulicznym - ¢
1: Metody bada dla ustalonej laboratoryjnie referencyjnestgsci i
wilgotnasci — Wprowadzenie i wymagania ogolne

Mieszanki mineralne niezzéne i zwijzane spoiwem hydraulicznym - 2
2: Metody bada dla ustalonej laboratoryjnie referencyjnegtgsci i
wilgotnosci — Zag:szczanie aparatem Proctora

Mieszanki mineralne niegzeine i zwgzane spoiwem hydraulicznym — &z
46: Metoda oznaczenia wskaka wilgotnagci

Mieszanki mineralne niegzeine i zwgzane spoiwem hydraulicznym — &z
47: Metody badadla okrdlenia négnosci, kalifornijski wskanik nosnosci
CBR, natychmiastowy wskaik nosnosci i pecznienia liniowego

Drogi samochodowe. Pomiar ré§enaawierzchni planografem i at

Oznaczanie wsgkiéka zagszczenia gruntu

Drogi samochodowe. Oznaczanie moddksztatcenia nawierzchni podatnych
i podtaza przez obgizenie ptyh

Wymagania techniczne. Mieszanki nigzame do drég krajowych. Warszawa
2010



